SPECTRA

PRECISION
LASER

LL600 Lasersandare
Snabbreferenskort

Huvuddrag och funktioner

1. Stromf6rsorjningsknapp—sitter
pa/stinger av lasern. Tryck och hall
nedtrycke i tva sekunder.

2. Lutnings-/linjeknappar (Upp- och

nedpilar)—&kar/minskar lutningen

pd L -axeln nir lasern finns i manuellt
lige. Nir lasern befinner sig i manuellt

vertikallige flyttar upp- och

nedknapparna linjen till vinster/hoger.

3. Den manuella knappen—indrar lasern
frin automatisk sjilvhorisonteringslige

till manuellt lige. Nir den manuella

knappen och upp- eller nedknappen

trycks ned samtidigt, vixlar lasern frin
automatiske sjilvhorisonteringslige till

. -axelns manuella lutningslige.
Tryck &terigen pa den manuella

knappen for att dtergd till automatiske
sjilvhorisonteringslige. sjilvhorisonterat,
ir skiner lysdioderna med fast sken for att
sedan blinkar var fjirde sekund for att tala

om att lasern ir horisonterad.

. Statuslysdiod—visar om lasern befinner

sig i manuellt lige (blinkar tv& ginger i
sekunden) eller om héjdalertstatus har
uppndtts (blinkar tvd ginger i sekunden).

. Horisonteringslysdiod—visar laserns

horisonteringsstatus. Lysdioden blinkar
en ging i sekunden under det att
lasern sjilvhorisonterar. Under de fem
férsta minuterna efter att lasern har
sjilvhorisonterat, skiner lysdioderna
med fast sken for att sedan blinkar var
fjirde sekund for att tala om att lasern
4r horisonterad.

. Lutningsknappar (Vinster- och

hégerpilar)—justerar lutningen pd

- -axeln nir lasern befinner sig i
manuellt horisontallige eller manuellt
vertikalldge.

7. Batterilysdioder—visar batterierna

approximativa laddning. De tvd grona

lysdioderna visar batteriernas laddning.
De roda lysdioderna blinkar en ging i

sekunden nir batteriladdningen hiller

pd att tdmmas.



Huvuddrag och funktioner (fortsattning)

8.

10.

11.

12.

13.

14.

Batteriladdningshonuttag—ir porten
tll vilken batteriladdaren kopplas till.

. Batterifacket—haller fyra D-cells

Ni-Cd-, Ni-MH-, eller reservbatterier
av alkalisk typ. Ta bort de tre skruvarna
for att byta batterierna.

5/8-11 stativfisten—gor att lasern
kan kopplas till ett standard

5/s-11 stativ- eller pelarfiste i
horisontellt eller vertikalt lige.

Handtag—gor att lasern lice
kan transporteras.

Uppstillningsfotter—anvinds for
vertikal uppstillning p& marken.

Dioptersikt—anvinds for att visuellt
rikta upp lasern med riktningshuben

medan lasern ir i manuellt lutningslige.

Vrid lasern pd stativet for att rikta
upp lasern.

Axeluppriktningsmirken—motsvarar
bida axlarna och anvinds for att rikta
upp lasern i rite lutningsrikening.

Z -axelsymbolen motsvarar upp-

och nedknapparna. -axelsymbolen
motsvarar de vinstra- och hgra

pilknapparna.




Anvéandning av pilknapparna i <-eller .d-manuellt lutningslége
I ~Z-axelns manuella lutningslige justerar upp- och nedknapparna ~Z-axelns lutning.
Vinster- och hogerknapparna ir deaktiverade.

I .d-axelns manuella lutningslige justerar vinster- och hégerknapparna . -axelns lutning.
Upp- och nedknapparna ir deaktiverade.

Vanster —
Horisonteringslysdiod —

Statuslysdiod —

Hoéger




Bestdmning av instrumenthdjd (HI)

Instrumenthdjden (HI) ir laserstrilens hjd. HI bestims genom att ligga till avldsningen frin
avvigningsstangen till en fixpunke eller kiind hojd.

1. Still upp lasern och sl3 pd strdmmen till den.

2. Koppla mottagaren till en avvigningssting och sl pd strémmen till mottagaren.
3. Placera avvigningsstingen pé en fixpunkt (BM) eller kind punkt pd arbetsplatsen.
4

. Skjut mottagaren upp/ned pd avvigningsstingen tills LCD-enheten visar en
nollmarkerad avlisning.

5. Ligg avldsningen pd avvigningsstdngen till fixpunkten for att faststilla instrumenthdjden.
Exempel: Fixhijd = 30,55 m (100,23 fot)
Nollmarkerad avlisning pa avvigningsstingen = +1,32 m (434 fot)
Instrumenthijd 31,87 m (104,57 fot)

6. Anvind denna HI som referens for alla andra héjder.

Instrumenthdéjden (IH)

Stangavlasning
1,32'm (4,34 ft)

< Referenshéjden
30,55 m (100,23 ft)

IH = Stangavléasning + Referenshéjden

HI'=1,32 m + 30,55 m = 31,87 m (4,34 ft + 100,23 ft = 104,57 ft)
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